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议程

• 中国轮胎行业介绍• 中国轮胎行业介绍

• 全球大客户介绍• 全球大客户介绍

• 轮胎生产过程和设备• 轮胎生产过程和设备

• 应用介绍• 应用介绍

• 问题• 问题
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中国轮胎行业概况

• 全球轮胎企业TOP75
• 排名前12名中全部在中国大陆投资、设厂。大约20
多家工厂。

• 中国大陆有17家，但大部分属于第三梯队。

• 国外企业纷纷在中国设厂和并购。中国正成为世界
的轮胎生产基地。

• 全球(橡胶)轮胎机械30强
• 中国大陆轮胎设备OEM逐渐成长，30强中有10家。

并且开始进入国际市场。
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米其林

普利司通

固特异

全球大客户/Global Account
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每个全球大客户都和罗克韦尔有秘密的协议

TOP 3 全球大客户每年购买 $110M 的罗克韦尔产品

全球大客户计划/Global Account Program
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轮胎行业的特点

• 竞争激烈－太多生产厂和设备供应商

• 用户购买决定依赖于价格

• 利润依赖于制造成本－规模效益

• 生产过程和改进是企业“秘密”
• RA在全球大客户有较大优势，但在国内用户则不太

一样

• 国内轮胎厂和国外轮胎厂商思路不一样
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轮胎生产过程

轮胎结构示意图
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炼胶
冷却过程

薄片挤出 压延

大密炼机

轮胎成型机

动平衡,均匀性
试验机

轮胎成型过程

硫化机

清理机

硫化过程

PLC’s, MMI
中型驱动器 运动

产品

钢丝圈

挤出

钢丝圈成型

挤出

胎侧挤出

收卷 定长裁断自动堆垛

胎面挤出

PLC’s, HMI
大功率驱动器

检验过程

织物压延 钢丝压延

收卷

帘布生产

收卷

定长裁断
协调驱动系统和运

动系统
协调驱动系统和运

动系统

大量运动控制, 
PLC’s, MMI

轮胎生产过程

部件生产
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冷却
(Batch-off Machine)

生橡胶

碳黑

硫磺

化学添加剂

原材料

Poly Mill Roll

Mixing/混合
(密炼)

沾润滑剂

密炼
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硬件基础 - 全世界超过 100 台
马力范围

100 to 4000 马力

直流驱动器

高性能交流驱动器

单驱动器、多驱动( load sharing drives)

密炼系统特点密炼系统特点
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通讯和动力示意图通讯和动力示意图

双2000马力密炼机配置双2000马力密炼机配置
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挤出
(Tread or Side-wall extruder)

裁断
(Tread skiver)

冷却线

加热轧棍
收卷

(胎侧)
挤出

胎面和胎侧挤出生产
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硬件基础 - 全世界超过 200 套

完全的集成系统

驱动控制

温度控制和口模(Head Die)更换逻辑控制

基于视觉的宽度控制

配方管理

功率范围选择宽

分开的(Split)电压系统

直流驱动，交流驱动AC或混合使用

螺杆,飞剪

胎面和胎侧挤出设备特点胎面和胎侧挤出特点
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压延
(4 roll calender)
(3 roll calender)
Inner-liner and 

Gum-strips
Poly Mill Roll

钢丝线、尼龙和聚酯
线轴架钢丝线

线轴

钢丝线准备和压延
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压延系统特点

硬件基础 - 全世界超过80套
钢丝线

双用途：纤维/钢丝线压延

内衬层

完全集成系统
驱动器控制

温度控制

收卷和开卷张力控制

蓄料控制

配方管理

不同电压等级的 AC & DC

压延设备特点
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斜裁操作
裁剪压延后产品－用于胎面生产

帘布准备
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钢丝线

集束
涂胶

(钢丝圈挤出)

钢丝圈生产过程
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蓄料器 成型
(钢丝圈成型和
使用钢丝圈芯)

钢丝圈

钢丝圈成型过程

钢丝圈生产过程
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胎面橡胶

胎侧橡胶
内衬层

成型鼓

包裹帘布，然后
钢丝圈，
安装胎面组件

钢丝圈

轮胎成型过程
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胎侧
（放在保护膜上）

放钢丝带束层和
胎面 胎坯Green Tire

No Tread pattern

轮胎成型过程
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硫化加压 去最后检验

胎坯Green Tire
没有商标和胎纹

成品胎
带商标和胎纹

轮胎硫化过程
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轮胎硫化机
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硫化机构架

Factory LAN (Ethernet)

Level #2
Data Base Hub

(Oracle)

Level #0
Control

Level #1
Machine

Level #2
Plant

Control LAN ControlNet, EnternetIP, DH+

To Other
Machine Level  

Controllers

Control Level 
SLC 5/04
PLC 5/40

MicroLogix Device LAN DH+

EOT HMI

•Local I/O
- Analog

>Temperature
>Pressure

- Digital
>PQ, LS
>SU, PS, SSPanelView Plus “OI”

•Manual Machine Control
•Monitor Presses

•Enter Recipe
•Diagnostics

• Recipes
•Alarms
•Production
•Data
•QA Requests
•Up to 36 presses
•500 words/10min/press
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轮胎最后工序

• Products
• Industrial Controls
• AC & DC Motors
• Standard Drives AC & DC
• Systems Products
• PLC
• Operator Interface Products
• Safety Products
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检测设备构架

Plant Lan (Ethernet)

Level #2
Computers
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Level #2
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Level #0
Control

Level #1
Machine
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WSW Grinder
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PV+

WSW Painter
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PV+ I/O
-Point
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ENET / IP
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应用－OEM 解决方案

• 密炼机（大连冰山、益阳橡机…)
• 胎面、胎侧压延线

• 六角钢丝圈（天津赛象…)
• 直裁、斜裁

• 轮胎成型机（VMI、天津赛象、青岛高校、北京625）
• 硫化机（桂林橡机、三明）

• 动平衡机（天津赛象、北京625）
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典型应用－－三鼓成型机的控制系统

技术要点：

1.集成控制平台

分布式IO，变频器，传感器

2。多轴运动控制15－24轴
主鼓，辅鼓，成型鼓，供料架，
传递环，灯标

技术难点：

1、主鼓与鼓肩切换控制

2、贴合与供料同步控制

3、自动供料定长裁断

4、传递环高速运动控制

维护要点：

1、定期检查电机、机械连接

2、观察报警记录
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RA轮胎成型机方案亮点

• 一个Logix控制器实现IO逻辑顺序控制和运动控制，具有丰富的运动控制
命令

• 用DeviceNet连接的Flex I/O,减少设备接线，提高可靠性

• 通过光纤SERCOS控制伺服系统，大幅减少了安装时间和成本，提高了系
统的可靠性

• 高度集成的运动系统节省了控制机柜的空间

• 使用RsLogix 5000 编程软件实现编程、调试、故障诊断

• 基于标记的寻址方式使得编程更加轻松，甚至可以在没有布线图时，就
可以编程，缩短开发时间

• 由于有“集成构架”，将来设备联网将非常容易，为实现MES,ERP做好

准备。
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应用－轮胎厂（全球大客户）

• 因有战略协议，本地采购优选RA方案

• 老设备改造

• 备件采购或销售PMA
• 销售驻场工程师服务。

• 培训
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应用－轮胎厂（国内）

• 利用全球大客户的影响，使本地轮胎厂更多选择RA
• 建立良好关系，提供本地服务，如备件和技术支持

• 跟踪项目信息，与OEM厂商/销售合作，使RA方案最

大化

• 老设备改造
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问题？

谢谢!


	轮胎行业应用�及解决方案介绍��
	议程
	中国轮胎行业概况
	全球大客户/Global Account
	全球大客户计划/Global Account Program
	轮胎行业的特点
	轮胎生产过程
	轮胎生产过程
	密炼
	密炼系统特点
	双2000马力密炼机配置
	胎面和胎侧挤出生产
	胎面和胎侧挤出特点
	胎面挤出生产线框图
	钢丝线准备和压延
	压延系统特点
	压延系统框图
	帘布准备
	钢丝圈生产过程
	钢丝圈生产过程
	轮胎成型过程
	轮胎成型过程
	轮胎硫化过程
	轮胎硫化机
	硫化机构架
	轮胎最后工序
	检测设备构架
	应用－OEM 解决方案
	典型应用－－三鼓成型机的控制系统
	RA轮胎成型机方案亮点
	应用－轮胎厂（全球大客户）
	应用－轮胎厂（国内）

