
PanelView™ Plus 6  
700、1000、1250 和 1500 终端

机器级人机界面

PanelView Plus 6 介绍

多年来，罗克韦尔自动化以提供种类繁多、配置及规格多样化的可扩展可
视化解决方案而著称。PanelView Plus 是一整套可视化解决方案中功能最
全面的操作员界面选件之一。如今，罗克韦尔自动化正通过新增更多的功能
和特性 (如扩充的内存、更快速的处理器以及 Microsoft Windows CE 6 操作
系统) 来增强该产品线。

新款 PanelView Plus 6 操作员终端非常适合需要以动态方式监控和显示 
信息的应用，此类应用要求操作员必须快速掌握机器状态并作出更明智的
决策。

该解决方案搭配了最新的内置 FactoryTalk® View Machine Edition 6.0 以及 
View Studio 应用程序开发软件，可增强机器级操作员界面的性能和功能，
同时保留了罗克韦尔自动化的通用开发环境和集成架构。

PanelView Plus 6 终端提供多种模块化显示尺寸，使您能够根据应用需要准
确选择。这样您就可以在多项应用中使用一整套标配模块和可定制特性，
从而降低了维护和库存成本。

为符合更加严格的环境条件，还可提供高亮度、带涂层防护以及经过船舶
认证的显示模块。

特性和优势

应用性能

PanelView Plus 6 具备更强劲的机器性
能，可为最终用户和 OEM 带来更大的
竞争优势。内存的扩充增强了应用灵 
活性，而处理器速度的提升则加快了 
终端响应和优化了可控性，为操作员 
带来了更出色的体验。这两方面改进
都有助于提升数据的可视化，为更好、
更快地进行决策提供了平台。

开发改进 
机器制造商和最终用户都承受着缩短
设计时间、提高灵活性以及实现更大
价值的压力 — 而这些正是 FactoryTalk 
View Machine Edition 6.0 和罗克韦尔自 
动化集成架构所能解决的。罗克韦尔 
自动化通过采用统一的设计环境来简
化用户的企业级过程可视化工作，提 
供了一个即使在设计阶段也能共享信
息的平台。这些工具还可快速跳转至
应用程序开发，同时提供有助于调试
工作的故障处理工具。

应用灵活性有时意味着能够利用第三
方插件。PanelView Plus 6 就能帮您实
现这一点，进一步简化整个机器开发
过程。

节约开发时间与成本，同时
为操作员提供更出色的性
能，为客户带来更多的价值 



满足您需求的性能

Microsoft CE 6 操作系统 
CE 6 可在封闭系统中实现更高的安全性并减少损坏，而不需要

执行关机程序，这一点与原来的 PanelView Plus 系列类似。此外，

该操作系统还可应对要求更苛刻的应用，对支持复杂应用所需

的 PanelView 屏幕几乎没有任何限制。

更大的内存

除操作系统的改进之外，还将内存从 64MB 增至 512MB，从而支

持图形增强以及更大的应用运行时文件，显著提高了终端处理

高要求、耗内存的图形密集型应用的能力。

坚固的硬件

模块化设计使升级更加简便，并使零件更换更为灵活。SD 存储

器提供了坚固耐用的固态存储介质。

这些特性带来了稳定可靠的性能表现，显著提高了正常运行 
时间。

更快速的处理器

将处理器主频从 650MHz 升至 1 GHz，使操作员更快速地访问所

需的屏幕及数据，避免出错，提升了操作员的响应能力。

EtherNet/IP
适合所有人的标准化网络 — 降低了总体机器成本并提供了面向

未来的平台。

PanelView Plus 6 逻辑模块可 
连接现有 PanelView Plus 700-1500 
显示屏

保障您的投资
可通过从 PanelView Standard 移植到 PanelView Plus 6 来增强机器

性能 — 无需使用新机壳，PanelView Plus 6 可安装到相同的开口

上。如果您已经在使用 PanelView Plus (700-1500)，则新的 PanelView 
Plus 6 逻辑模块正好与现有显示屏匹配，可方便快捷地提高性

能。FactoryTalk View ME 6.0 还允许导入 PanelView Standard 
应用程序并可自动将其转换为 PanelView Plus 6*  

从而为移植过程提供进一步支持 
在 FactoryTalk ME 4.0、5.0 和 5.1 上开发的 PanelView Plus 

应用程序可自动导入 ME 6.0**，帮助您管理投资并提高性能 

* 一些 PanelView Standard 应用程序在转换后可能需要稍作修改 
** 使用 ActiveX 的应用程序需要重新编译才能在 PanelView Plus 6 上运行 



应用程序开发改进 
单个标签数据库

如果控制器与操作员界面使用同一标签数据库，则可缩短开发、调

试和故障处理所需的时间。

可简化开发过程的工具

利用面板和用户自定义指令 (AOI)，您可快速跳转至应用程序，并可

缩短调试和故障处理时间。

增强的图形

扩展后的矢量图形符号库使您可以创建与机器更加相似的操作员

界面，为操作员提供更直观、更准确的图形，帮助操作员识别机器

的工作状态。

全球化设计与支持

附带的 ViewPoint 软件支持远程访问，有助于设计面向全球市场的

机器。使用 ViewPoint 可通过 Web 浏览器在远程机器上对 PanelView 
进行安全访问。由于内置了 MS Arial Unicode 字体，单个运行时应用

中最多可支持 20 种语言，从而简化了全球各地的机器部署。

用于专用终端的第三方应用程序

Microsoft CE 6 可用于定制具有扩展功能的应用程序，以满足特殊需

求。该特性受到密码保护，支持终端服务、虚拟网络计算 (VNC)、视
频、Microsoft Office 文档浏览器及许多其他应用。内置的 pdf 浏览器

可用于提供上下文相关文档，使操作员可通过应用屏幕直接访问

该文档。

FactoryTalk View 的优势 
FactoryTalk View 是采用统一的外观、体验及导航方式的综合性可视化解
决方案，有助于加快 HMI 应用程序开发及培训的速度。FactoryTalk View  
支持罗克韦尔自动化集成架构，是成套可扩展及统一监控解决方案的
一部分，其旨在通过网络将独立的机器级应用与监管级 HMI 应用结合起
来。该成套解决方案可实现应用程序复用，并提供有助于提高生产率、
降低运营成本和提升生产质量的架构。
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PanelView Plus 6  
700 

PanelView Plus 6 
1000

PanelView Plus 6 
1250

PanelView Plus 6 
1500

显示屏尺寸 132 x 99 mm  
640 x 480 分辨率

211 x 158 mm  
640 x 480 分辨率

246 x 184 mm  
800 x 600 分辨率

304 x 228 mm  
1024 x 768 分辨率

显示屏类型 彩色有源矩阵 (TFT 18 位彩色)
操作系统 Microsoft Windows CE 6.0 R3
开放式架构 是 (带有 SDK)

CPU x86 – 1.0 GHz

RAM 512 MiB DDR2-533 (板载芯片) (峰值 4264 MiB/s)
内部存储器 512 MB
实时时钟 是，电池供电式时钟可标记关键数据的时间戳。精度：每月 +/–2 分钟

环境工作温度 0 至 55 °C (32 至 131 °F)
额定值 NEMA 12、13、4X、IP54、IP65
认证 cUL 认证；UL 列名；I 类，2 区，A、B、C、D 组； II 类，2 区，F、G 组，III 类，T4，I 类 2 区 IIC 组  

接口

SD 1 x SDHC

USB 2 x USB-A (v2.0 高速)，1 x Mini-USB-B (v2.0 高速 5 针)

PCI 1 x PCI (3.3/5 V 32 位)

通信接口

以太网 1 x RJ45 10/100 Mb Auto-MDI/MDI-X
以太网 (第 2 代 
网络接口卡)

通过附加模块提供

RS232 1 x DB9

ControlNet 通过附加模块提供

Data Highway Plus 
网络

通过附加模块提供

DH485 通过附加模块提供

输入电源 18 – 30 V DC (隔离) 或 85 – 264 V AC @ 47 – 63 Hz

标准版软件
FactoryTalk Machine Edition、FactoryTalk Viewpoint、PDF 浏览器、ActiveX 控件、

远程终端控制、FTP 服务器

扩展软件选项 Windows Media Player、Internet Explorer、Microsoft Office 浏览器


